Technisches Merkblatt
VOWA TFS

= BOSIG

VOWA TFS ist ein hochwertiger, neutraler, einkomponentiger, festelastischer Konstruktionsklebstoff auf Hybrid — Polymer —
Basis fir strukturelle Verklebungen. VOWA TFS dient insbesondere zur kraftschlissigen Verklebung unserer
Vorwandmontagesystem-Elemente Phonotherm® auf dem Baukdrper.

VOWA TFS bietet Ihnen folgende Produkteigenschaften:

Sehr gute, meist primerlose Haftung auf fast allen Untergriinden.

Sehr gute mechanische Eigenschaften.
Lange offene Zeit.

Nach Aushértung dauerelastisch.
Emissionsarm — EC1 PLUS R zertifiziert.

- Sehr einfach und zuverldssig zu verarbeiten

- Hartet Blasenfrei aus.

- Sehr gute witterungs- und UV-Bestandigkeit.
- Lésemittel-, isocyanat-, halogen- und surefrei.
- Gute Wasser- und Salzwasserbestandigkeit.

Anwendung:

Spannungsfreie Strukturverklebung und Abdichtung zwischen Vorwandmontagesystem-Elementen Phonotherm® und dem
Baukdrper aus Holz, Kalksandstein, Mauerwerksziegeln, Porenbeton oder Beton.

Technische Daten:
Basis
Konsistenz
Farbe
Héartungssystem
Hautbildungszeit
Aushartungszeit
Shore-A-Hérte
Dichte
Maximal zuldssige Gesamtverformung
Zugfestigkeit
Elastizitdtsmodul 100%
Bruchdehnung
Temperaturbestandigkeit
Verarbeitungstemperatur
Lieferform

Verarbeitungshinweise:
Planung:

MS Polymer

standfest, pastds

grau / weify

durch Luftfeuchtigkeit

ca. 20 Min.

3 bis 4 mm / 24 Stunden

60+5

1,429/cm?

+20%

>2,70 N/ mm?

1,5N/ mm?

> 350 %

-40 °Cbis +90 °C

+5 °C bis + 35 °C (Bauteiltemperatur)
600 ml Schlauchbeutel, 20 Beutel / Kto.

+20°C/65% . F.
+20°C/65% . F.

DIN 53504
DIN 53504
DIN 53504

Materialverbrauch je nach Untergrund etwa 10 m Kleberraupe 25 mm x 2 mm pro 600 ml Schlauchbeutel bei einem
Disendurchmesser von 8 mm. VOWA TFS hat eine hervorragende, meist primerlose Haftung auf einer Vielzahl von

Untergriinden.

Vorbereitung der Haftflaichen:

Die Haftflichen missen fest, tragfahig, sauber, fett-, 6I- und staubfrei sein. Eventuell vorhandene Trennmittel wie
Bitumenreste sind zu entfernen. Lose oder schwach haftende Partikel, z. B. Putzreste, sind zu entfernen.
Alle Untergrundstoffe miissen mit VOWA TFS im Sinne der DIN 52 452, Teil 1 vertraglich sein. Haftung und Vertraglichkeit
mit Kunststoffen miissen objektbezogen gepriift werden. Bei Anwendung auf beschichteten Untergriinden (z. B.
hydrophobierte Fassaden) ist eine Vorprifung der Vertraglichkeit notwendig. So ist z. B. bei acrylathaltigen
Beschichtungsstoffen durch Weichmacherwanderung ein Haftverlust mdglich.
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Ausfiihrung:

Die Temperatur darf + 5 °C nicht unterschreiten. Je nach Material- und Oberflachenbeschaffenheit ist ein Primern des
Untergrundes empfehlenswert. Abhangig von Verarbeitungsbedingungen und Untergrund kénnen hierfir unsere Produkte
Multi Primer oder Multi Primer zum Sprithen zur Anwendung kommen. Dies muss im Einzelfall geprift werden.

Werkzeuge:  Zur  sicheren und  problemlosen  Montage sind folgende  Arbeitsmittel  ausreichen:
Schlauchbeutelhanddruckpistole, Schutzhandschuhe, Teppichmesser, grofie und kleine Spachtel, Kunststoffrolle.
Montage: VOWA TFS mittels Schlauchbeutelpistole und Diise raupenférmig auf die Vorwandmontagesystem-Elemente
Phonotherm® auftragen. Diisendurchmesser mind. 8 mm, dies ergibt eine Klebeflache von ca. 25 x 2 mm. Anschliefend die
Vorwandmontagesystem-Elemente Phonotherm® vor der Leibungsoffnung ausrichten (Wasserwaage) und mechanisch mit
Rahmendiibeln HRD-H10 verschrauben.

T Kleberraupen:
mind. 25 mm breit, ca. 5 mm vom Rand,
umlaufend und geschlossen.

Zur genauen Vorgehensweise s. technisches Merkblatt Vorwandmontagesystem Phonotherm®

Reinigung:

Verunreinigungen durch nicht ausgehéarteten Klebstoff lassen sich mit Fasatan® Reiniger / Verdiinner entfernen. Fasatan®
Reiniger / Verdlnner kann auch zum Entfetten der Haftflachen verwendet werden — Vertraglichkeit prifen! Im
abgebundenen Zustand ist VOWA TFS nur noch mechanisch zu entfernen.

Lagerung:
In ungedffneten Originalgebinden kiihl und trocken zwischen + 5 °C und + 25 °C lagern.
Mindestlagerdauer 9 Monate ab Herstellung im ungedffneten Originalgebinde.

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unserem aktuellen Sicherheitsdatenblatt!

Besondere Hinweise:

Diese Angaben geben wir nach bestem Wissen, beruhend auf den Ergebnissen der Praxis und bei uns durchgefihrter Versuche, jedoch unverbindlich und sind keine
Eigenschaftszusicherungen im Sinne der BGH-Rechtssprechung. Sie entsprechen den zum Zeitpunkt der Drucklegung vorhandenen Kenntnissen. Anderungen sind
vorbehalten.

Wir empfehlen aufgrund der vielseitigen Anwendungsmaéglichkeiten unserer Produkte vor jedem Gebrauch eine griindliche Eignungspriifung des Produkts an
Originalmaterialien durchzufiihren, bevor es fir die Verarbeitung freigegeben wird. Dabei steht hnen unsere Anwendungstechnik gerne beratend zur Seite.

Alle unsere Erzeugnisse werden einer strengen Qualitatskontrolle unterzogen.

Dieses Technische Merkblatt ersetzt alle vorhergehenden Versionen und ist langstens giiltig bis zum erscheinen einer neuen Version, bzw. bis zum 31.12.2018. Ab dem
01.01.2019 bitte die dann giltige Version anfordern.
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